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8
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株
）
渡

辺
機

械
サ

ー
ビ

ス

項
目

渡
辺

機
械

製
　

真
空

プ
レ

ス
国

内
他

メ
ー

カ
ー

製
　

真
空

プ
レ

ス
海

外
（
台

湾
・
中

国
）
製

　
真

空
ﾌ
ﾟﾚ

ｽ

シ
ス

テ
ム

仕
様

１
プ

レ
ス

ー
１

ポ
ン

プ
タ

イ
プ

複
数

プ
レ

ス
ー

１
ポ

ン
プ

タ
イ

プ
と

２
プ

レ
ス

ー
１

ポ
ン

プ
タ

イ
プ

が
主

流

真
空

ポ
ン

プ
は

、
複

数
台

に
つ

き
１

台
１

プ
レ

ス
ー

１
ポ

ン
プ

ー
１

真
空

ポ
ン

プ
タ

イ
プ

１
プ

レ
ス

ー
１

ポ
ン

プ
タ

イ
プ

も
あ

る
が

、

プ
レ

ス
ス

タ
イ

ル
：
サ

イ
ド

フ
レ

ー
ム

式
上

記
２

タ
イ

プ
が

あ
る

と
考

え
ら

れ
る

特
注

設
定

に
な

っ
て

し
ま

う
可

能
性

あ
り

プ
レ

ス
ス

タ
イ

ル
：
サ

イ
ド

フ
レ

ー
ム

式
が

多
い

プ
レ

ス
ス

タ
イ

ル
：
４

柱
式

が
ほ

と
ん

ど

プ
レ

ス
フ

レ
ー

ム
高

剛
性

フ
レ

ー
ム

を
使

用
し

て
い

る
。

高
剛

性
フ

レ
ー

ム
を

使
用

し
て

い
る

メ
ー

カ
ー

と
一

般
的

に
は

、
フ

レ
ー

ム
剛

性
は

高
く
な

い
。

真
空

枠
内

上
部

テ
ー

ブ
ル

も
高

剛
性

で
、

１
部

海
外

製
の

安
価

・
低

剛
性

フ
レ

ー
ム

を
特

に
、

真
空

枠
内

上
部

テ
ー

ブ
ル

は
剛

性
不

足
で

、

プ
レ

ス
盤

面
を

有
効

に
使

用
で

き
、

精
度

も
高

い
。

使
用

し
て

い
る

メ
ー

カ
ー

が
あ

る
。

上
部

真
空

ピ
ス

ト
ン

か
ら

は
み

だ
す

よ
う

な
金

型
を

ま
た

、
使

用
上

で
、

想
定

外
の

偏
荷

重
を

国
内

製
　

高
剛

性
フ

レ
ー

ム
を

使
用

し
て

い
る

使
用

す
る

場
合

は
注

意
が

必
要

で
あ

る
。

受
け

て
も

、
フ

レ
ー

ム
は

歪
み

に
く
い

メ
ー

カ
ー

は
、

機
械

が
高

価
で

あ
る

。
ま

た
、

想
定

外
の

偏
荷

重
に

対
し

て
は

、
弱

く

。
る

い
て

れ
さ

告
報

く
多

数
も

例
事

の
故

事
損

破
ダ

ン
リ

シ
ド

イ
サ

+
ム

ラ
動

単

金
型

分
解

装
置

作
業

面
高

さ
を

低
く
す

る
た

め
、

左
右

分
離

型
従

来
型

の
分

解
装

置
を

採
用

し
て

い
る

メ
ー

カ
ー

基
本

的
に

は
、

国
産

の
従

来
型

の
分

解
装

置

分
解

装
置

を
採

用
、

同
調

シ
ス

テ
ム

は
、

ラ
ッ

ク
＆

と
、

左
右

分
離

タ
イ

プ
を

採
用

し
て

い
る

メ
ー

カ
ー

が
（
基

本
型

）
が

多
い

。
多

機
能

タ
イ

プ
も

製
作

ピ
ニ

オ
ン

を
使

用
し

て
い

る
た

め
、

信
頼

性
が

あ
る

が
、

従
来

型
で

は
作

業
面

高
さ

が
高

く
、

し
て

い
る

メ
ー

カ
ー

も
あ

る
が

、
基

本
的

に
国

産
の

高
く
、

偏
荷

重
に

も
強

い
。

左
右

分
離

タ
イ

プ
で

は
、

作
業

面
高

さ
は

低
い

が
、

コ
ピ

ー
機

で
、

本
来

の
良

さ
は

感
じ

ら
れ

な
い

。

同
調

方
式

が
、

左
右

の
圧

力
・
流

量
調

整
に

よ
る

ま
た

、
多

機
能

タ
イ

プ
を

選
択

す
る

と
、

か
な

り

方
法

な
の

で
、

偏
荷

重
に

は
、

著
し

く
弱

い
。

購
入

価
格

は
上

昇
し

、
納

期
も

長
い

ら
し

い
。

プ
レ

ス
精

度
断

熱
材

に
樹

脂
タ

イ
プ

（
ベ

ス
サ

ー
モ

Ｕ
）
の

研
磨

品
メ

ー
カ

ー
に

よ
り

、
断

熱
材

お
よ

び
フ

レ
ー

ム
の

断
熱

材
・
プ

レ
ー

ム
剛

性
と

も
に

不
安

が
あ

る
の

で
、

を
使

用
し

、
高

剛
性

フ
レ

ー
ム

で
あ

る
の

で
、

選
択

肢
が

様
々

な
の

で
、

初
期

精
度

は
そ

こ
そ

こ
の

初
期

精
度

・
精

度
維

持
と

も
に

注
意

が
必

要
だ

と

初
期

精
度

・
精

度
維

持
と

も
に

良
い

。
レ

ベ
ル

で
も

、
精

度
維

持
に

関
し

て
は

、
注

意
が

考
え

ら
れ

る
。

ま
た

、
初

期
精

度
の

検
定

方
法

に
も

。
要

必
が

意
注

。
る

れ
ら

え
考

と
だ

要
必

制
御

シ
ス

テ
ム

油
圧

ポ
ン

プ
　

流
量

・
圧

力
制

御
油

圧
ポ

ン
プ

制
御

に
お

い
て

は
、

１
部

メ
ー

カ
ー

で
、

油
圧

ポ
ン

プ
に

お
い

て
は

、
１

部
メ

ー
カ

ー
で

、

Ａ
Ｂ

Ｓ
エ

ン
コ

ー
ダ

に
よ

る
位

置
制

御
圧

力
・
流

量
制

御
を

採
用

し
て

い
る

。
ま

た
、

位
置

制
御

圧
力

制
御

を
採

用
し

て
い

る
。

ま
た

、
位

置
制

御
は

、

作
動

デ
ー

タ
ー

：
圧

力
・
流

量
・
位

置
・
温

度
・
時

間
に

つ
い

て
は

、
、

１
部

メ
ー

カ
ー

で
オ

プ
シ

ョ
ン

設
定

し
て

ほ
と

ん
ど

の
メ

ー
カ

ー
が

ま
だ

採
用

し
て

お
ら

ず
、

・
回

数
・
自

動
工

程
パ

タ
ー

ン
・
選

択
ビ

ッ
ト

等
い

る
に

す
ぎ

ず
、

シ
ス

テ
ム

の
熟

成
度

に
不

安
を

持
つ

。
フ

ァ
イ

ル
保

存
機

能
は

あ
る

が
、

も
と

も
と

、
設

定
項

目

フ
ァ

イ
ル

保
存

機
能

フ
ァ

イ
ル

保
存

機
能

は
あ

る
が

、
も

と
も

と
、

設
定

項
目

は
少

な
く
、

ま
た

保
存

範
囲

も
全

設
定

項
目

ま
で

は
少

な
く
、

ま
た

保
存

範
囲

も
全

設
定

項
目

ま
で

カ
バ

ー
で

き
て

い
な

い
。

カ
バ

ー
で

き
て

い
な

い
。

プ
レ

ス
仕

様
　

比
較

表
１
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 （

株
）
渡

辺
機

械
サ

ー
ビ

ス

項
目

渡
辺

機
械

製
　

真
空

プ
レ

ス
国

内
他

メ
ー

カ
ー

製
　

真
空

プ
レ

ス
海

外
（
台

湾
・
中

国
）
製

　
真

空
ﾌ
ﾟﾚ

ｽ

制
御

機
器

シ
ー

ケ
ン

サ
：
中

規
模

（
三

菱
：
Ｑ

シ
リ

ー
ズ

）
シ

ー
ケ

ン
サ

：
中

規
模

（
三

菱
：
Ｑ

シ
リ

ー
ズ

）
、

小
規

模
シ

ー
ケ

ン
サ

：
小

規
模

（
三

菱
：
Ｆ

Ｘ
シ

リ
ー

ズ
）
タ

イ
プ

で
、

タ
ッ

チ
パ

ネ
ル

は
、

１
０

．
４

イ
ン

チ
（
三

菱
：

（
三

菱
：
Ｆ

Ｘ
シ

リ
ー

ズ
）
の

２
タ

イ
プ

を
主

に
使

用
し

て
を

主
に

使
用

し
て

い
る

（
日

本
製

制
御

機
器

指
定

Ｇ
Ｏ

Ｔ
１

０
０

０
シ

リ
ー

ズ
）
を

使
用

し
、

プ
ロ

グ
ラ

ム
・

い
る

。
タ

ッ
チ

パ
ネ

ル
も

、
６

も
し

く
は

１
０

イ
ン

チ
タ

イ
プ

を
し

た
場

合
）
。

タ
ッ

チ
パ

ネ
ル

も
、

６
も

し
く
は

１
０

内
部

メ
モ

リ
の

バ
ッ

ク
ア

ッ
プ

可
能

を
使

用
し

て
い

る
が

、
詳

細
は

不
明

。
イ

ン
チ

タ
イ

プ
を

使
用

し
て

い
る

が
、

詳
細

は
不

明
。

位
置

検
出

：
ア

ブ
ソ

リ
ュ

ー
ト

エ
ン

コ
ー

ダ
位

置
検

出
：
イ

ン
ク

リ
メ

ン
ト

エ
ン

コ
ー

ダ
位

置
検

出
：
基

本
的

に
は

設
定

は
な

い
。

（
か

つ
て

弊
社

も
使

用
し

た
が

、
ノ

イ
ズ

等
に

弱
く

安
定

性
に

問
題

が
あ

る
た

め
タ

イ
プ

変
更

し
た

）

１
部

メ
ー

カ
ー

で
ポ

テ
ン

シ
ョ

メ
ー

タ
ー

を
使

用

制
御

内
容

加
硫

条
件

：
連

続
加

圧
か

バ
ン

ピ
ン

グ
で

の
条

件
設

定
加

硫
条

件
：
注

入
→

バ
ン

ピ
ン

グ
→

加
硫

と
ゆ

う
加

硫
条

件
：
注

入
→

バ
ン

ピ
ン

グ
→

加
硫

と
ゆ

う

５
段

階
。

１
段

階
ご

と
に

、
圧

力
・
回

数
・
加

圧
速

度
従

来
か

ら
の

設
定

パ
タ

ー
ン

で
設

定
す

る
。

日
本

製
の

従
来

か
ら

の
設

定
パ

タ
ー

ン
で

設
定

す
る

。

・
時

間
　

等
が

設
定

可
能

。
ま

た
、

加
硫

中
の

各
、

条
件

で
、

圧
力

は
個

別
に

設
定

で
き

る
が

、
各

、
条

件
で

、
圧

力
は

個
別

に
設

定
で

き
る

が
、

圧
力

変
更

も
３

段
階

ま
で

設
定

で
き

る
。

加
圧

速
度

に
か

ん
し

て
は

固
定

。
ま

た
、

加
硫

圧
加

圧
速

度
に

か
ん

し
て

は
固

定
。

ま
た

、
加

硫
圧

自
動

工
程

：
真

空
シ

ス
テ

ム
の

有
無

、
分

解
段

数
、

は
、

従
来

通
り

の
１

圧
設

定
で

、
オ

プ
シ

ョ
ン

で
、

は
、

従
来

通
り

の
１

圧
設

定
で

あ
る

。
、

分
解

順
序

、
ま

た
、

各
工

程
後

の
１

時
停

止
の

有
無

減
圧

機
能

が
設

定
可

能
な

メ
ー

カ
ー

が
あ

る
。

自
動

工
程

：
基

本
的

に
選

択
肢

は
少

な
い

。

等
、

細
か

く
設

定
可

能
で

あ
る

。
自

動
工

程
：
基

本
的

に
選

択
肢

は
多

く
な

い
。

オ
プ

シ
ョ

ン
で

機
能

を
追

加
し

て
も

、
選

択
肢

は
な

く

１
時

停
止

の
有

無
設

定
が

可
能

な
ポ

イ
ン

ト
も

機
能

が
固

定
さ

れ
て

い
る

ケ
ー

ス
も

多
い

。

少
な

く
、

分
解

順
序

の
変

更
は

構
造

上
で

き
な

い
。

拡
張

性
１

０
０

パ
ー

セ
ン

ト
、

自
社

開
発

の
シ

ス
テ

ム
な

の
と

、
１

部
メ

ー
カ

ー
で

、
外

注
の

ソ
フ

ト
製

作
メ

ー
カ

ー
を

国
内

の
代

理
店

あ
る

い
は

、
販

売
業

者
に

希
望

を

基
本

的
は

ハ
ー

ド
ウ

ェ
ア

は
そ

ろ
っ

て
い

る
の

で
、

使
っ

て
い

る
た

め
、

拡
張

範
囲

は
限

ら
れ

、
ま

た
だ

し
て

も
、

基
本

的
に

改
造

等
は

受
け

て
い

な
い

。

広
い

範
囲

で
安

価
に

シ
ス

テ
ム

ア
ッ

プ
出

来
る

。
高

価
に

な
っ

て
し

ま
う

ケ
ー

ス
が

多
い

。

メ
ン

テ
ナ

ン
ス

ト
ラ

ブ
ル

発
生

時
　

対
応

が
速

い
ト

ラ
ブ

ル
発

生
時

の
対

応
は

、
メ

ー
カ

ー
に

よ
り

ト
ラ

ブ
ル

発
生

時
　

代
理

店
あ

る
い

は
販

売
業

者
の

ま
ち

ま
ち

で
あ

る
。

ま
た

、
ハ

ー
ド

ト
ラ

ブ
ル

か
ソ

フ
ト

対
応

は
遅

く
、

対
処

で
き

る
範

囲
が

限
ら

れ
て

い
る

ト
ラ

ブ
ル

か
に

よ
っ

て
、

対
応

時
間

が
異

な
る

場
合

た
め

、
場

合
に

よ
て

は
、

長
期

間
の

停
止

と
、

高
額

な

も
見

受
け

ら
れ

る
。

修
理

費
用

を
覚

悟
し

な
け

れ
ば

な
ら

な
い

。

ま
と

め
価

格
は

高
い

（
国

内
他

メ
ー

カ
ー

と
同

等
）
が

、
技

術
者

基
本

的
に

は
高

価
格

な
の

で
、

目
的

や
要

求
機

能
に

様
々

な
問

題
点

は
あ

っ
て

も
基

本
的

に
は

安
価

な

の
要

求
に

合
わ

せ
た

機
械

作
り

が
可

能
で

、
高

機
能

合
わ

せ
た

メ
ー

カ
ー

・
タ

イ
プ

の
選

択
が

必
要

で
あ

る
。

シ
ス

テ
ム

な
の

で
、

目
的

に
よ

っ
て

は
良

い
選

択
肢格

価
る

よ
に

更
変

様
仕

、
し

だ
た

。
す

ま
得

り
成

に
定

安
で

度
精

高
を

料
材

能
機

高
、

で
の

な
度

精
高

。
す

で
要

必
が

意
注

、
は

に
昇

上
。

す
ま

り
お

て
え

考
と

だ
適

最
、

は
に

る
す

形
成

プ
レ

ス
仕

様
　

比
較

表
２


